| WEISSER HEILBRONN |

GOLIATH SEMIGR

Spilzenhizhe Ober Maschinenbelt mm 2l i k] anh
GroBter Drebdurchmesser
tibwr Maschinerbetr mm A S0 Lo Ty
ubcr Phnschinle: mm 240 ann 408 L18
Drehspindel-Drehzahlen
Reihe | LIiman 5G6—i120 15 —a00
Rethe 11 L 71— 1400 ST A1
Reihe 1N LlYmim n—1300
Stufensprung 125 N
Gewindekasten (niche uch untenstebends Tabelle)
40 metrische Gowindr i —14 [
40 Whilworth-Gewand e Ggi” 228 28
40 Modul-Gowinda Modut 025—35 00h—35
49 Dhametrnl-Piteh-Grwinde Ggi17x 314 g—112 B—112
Leitspindel Steagung mm 12 i2
Varschiibe
Wic borden Stondard-Maschinen Normalvorschubbereich
Gewindetiefe Max nim & 12
Werkzeugriickstellung
slufenlas einstellbar mm bna 20 s 14
Spantiefenzuslellung sclbsttatig mm 0.1—0.9 in Stufen von 01 01 —02—0,5—0.

von Hand stufenlos stulanlos
Anzahl der Schnitte je nach Spantiefenzuslellung max. 180 120
Varschubgeschwmcigk il
fur das Gewindeschneidon max. mAnin 5.6 28
Antriebsleistung F3 10,15 oder 20 :0, 1% oder 20
Metriseches Gewinde * Steiguny in mm
1 1125 |75 13¢5 1.5 1.625 175 2 2ah 2.3%% 25 25R 28V 3 3795 RS FACTRC R Y b %)
4% 548 57> 6 645 G, i [¢] 9 9§ 14 I 115 12 13 13.5 14
Whitwaorth-Gewinde * Cange pra i Zell
2 2V 2% 22 2% 2N 3 2 3. 3% a4 4vr 4 5 5% 54 5 &Y &Ve 7T 8
¢ 8% 1o 11 1Yy o2 13 3y a1 12 182 23 N3 a0 2% 25
Modul-Gewinde Sleiqung in Macil
0,25 0,276 0.5 0,425 0,73 DErn 1 1,125 1.25 1.375 1.5 1.G2% 1.¢% e 2.25 2 3V5 25
275 2475 3 325 3375 30
Diametral-Pitch-Gewinde Gunge pro | Zall x 314
& 9 OVz 10 1% A 12 127 1aYr 14 16 18 19 200 20 93 s 23 27 28 22 43R
28 40 %l 16 3 52 54 i o1 V2 76 a2 92 3G 1104 10 1113

* bei Type GOLIATH kognnen diase Aogungen mil Wachiselradsal: 1:2 redusiert werden



