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Arbeitsbereich E5 V5 V6 | Abmessungen ES5 V5 Vé
Drehdurchmesser . ) ) Spitzenh&he :

Oberdem Bett . .". . .. .. ...+ .. mm 580 680 800 Oberflachbahn . . . . . . .+ ... ... mm 282 | 335 380
Uber dem kurzen v_c:unr_mwm_‘ e e e e e . . mMm 350 480 560 Ober Prismenoberkante . . .. . ... mm] . 260 313 328
Ober dem langen Planschieber. . . . . . . . mm 310 420 480 . . L
m:am_._A_.wv.ﬂc:m e e e e e .. . mm 780 880 - 930 mm:_u_.m:m. D Ly 500 560
mnri_:mmc_.nrammmm_. in der Krdpfung .". . . . mm 850 950 1060 Hauptspindel o , ’ . s I .

Lange der Krépfung vor der m.u.:mm_ronma:_omm. . mit Spindelkopf DIN 55022 . . . . . . . Gréfe
filache im Drehdurchmesserbereich ] . mit Spindelkopf DIN 800 . .-. . Gewinde 8 M119 n

bei Spindelkopf DIN 55022 . . . . : . . . . mm 445 500 pit Comlockspindelkopf . . - . . - - - Grofe 80 90
bei Spindelkopf DIN  800. . . . . . ... mm tm 500 ;ﬁm%wmwﬂ dor xwﬁmﬂvwnw”wﬂa&. N 5 f
bei Camlockspindetkopf . . 7. [, . .. . . mm 44 1 E00 s -

Ladnge der Krépfung vor der Spindelkopfaniage- - Leitspindel .
flache im Schwingdurchmesserbereich Steigung . . . . . e . e e e . . inmm. “_w

bei Spindelkopf DIN 55022, . . . . . . . . mm www Aww Steigung . . . . ... e - in Zoll h ,
bei Spindelkopf DIN 800. . . . . . . .. mm 4 ; . s . .
bei Camiockspindelkopf . . . . . . . mm 395 450 DrehmeiBelquerschnitt nach DIN 770 .- - mm 20x32 | 25x40
Zulgssiges Werksiickgewicht . . . ) E5h ittel
ohne Verwendung von Sefzstdcken . . . . kg 2000 2800 Spann- und Fohrungsmitte
‘bei einem Setzstock . . .. . . . . .. .. kg 2500 3550 Plunscheibendurchmesser -
bei zwei Setzstdcken . . . . . . . ... . kg 3150 4500 Drenbank ohne Krépfung . . . . .. . mm]| 560 _ 630 _ 710
Drehzahlenreihen der Iocv.mv_smm_ Drehbank mit Krépfung . . . . - - max.mm 710 800 noo.
18 Drehzahlen innerhalb von x\_d.m: 71 :.wmmn- Drei- und Vierbackenfutter , :

C“H"” ._NMMM% ‘Durchmesser nach DIN 6350 . . . .7 . ... mm 315...500
nach Wahl |- - —m__.“_.:_: - Mm W% Spannzangen riach DIN 634]
. C\Hm” wwu:.._._.w.o | _ Spanndurchmesser . . . . . .. bis mm 50 -

Stuf Serzstécke -

y msmv_..c:@ ® . . 125 Grofter FGhrungsdurchmesser
W\Mwnﬂ__.w__wm_”m: oo beim feststehenden Setzstock . . . . . . . . mm 180 315

32 rm:m.“o_.mnrcvm_.mmm: . mm/U 0,071 25 beim mitgehenden Setzstock . . . . . . mm 160 200
32 Planvorschubgréfien . . mm/U obw,_m:.._m_w Reitstock ) :

Stufensprung @ . . . . L Lo 112 Durchmesser der Reitstockpinole . . . . . . mm 95 125
beim Gewindeschneiden (ohne Zusatzwechselrdder) Morsekegel der Kdrnerspitze. . . . . . . . Nr S ..,m
67 Gewindesteigungen . . . . . ... .. mm 0,4.--224 -

81 Gewindegangzahlen . . . .. . .. Gg"” 70+ Elektrischer Antrieb

61 Gewindesteigungen (x1/x) . . . . . .. mm 0,1.--56 . ] .

81 Omi.:mmmo:mnor_m: HG: . ... ..0Ggm" - 280---'/2 Antriebsleistung
" Arbeitswege | B - Nermmuisig LI |

des Planschiebers . . . . . . .. ... . . .=mm - 420 - 480 . .

des Oberschiebers . . . . . . ... . ..~mm < 180 -1 230 Lastdrehzahl des Antriebsmotors normal. . . U/min

der Reitstockpinole . ... . . . . . .. .~mm " 280. (Flanschmotor oder FuBmotor) - )

h - .xo...n.:.cr:o:um:noﬁc:no:, .<o~vn_..o=o...

~ * Nur mit FuBmotor bis 15 kW
** Nur bis 15 kW
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