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with args machines, dus 1o the m«m speed 2

former s rigldly canncted 1o the sxiemal heflode saium ang fodgsd dnd driven independently of the
working spindle. it tenders possible internal wnd 4 “tradfsngnt dhmmucfnmm as
mnnwnommm«ammumm&mbrmmm :

Les froiseuses-aidanuses cnmumm lubm, mmm BFT 98 ot srr_, ,Iout pausrvies do mon-
lants d'alésage flxe, de poupke-mobils an serna’ wertidal 81 de teble toumasite d mouvements croisds. Ul
3'sgit de machines modernes qul offre dee pmmmm pour toud les travaux d'skisage, de
tournage, de fralsage ot dé 1Nstege sur altmporte qurul metérietd Uminer, L& semmands se fajt par molsur
étacirique dont [a {orce motrice et Tranpmive pés m.gmphﬂdm Bur une halte d'sngrenages '
rapportée au bane de ia machine, Pour jes peiits. moddles fuogy’d 80 mm de dam. de la broohs, -

ca systéme de commande est béaucoup supdriaurd ‘moteisre brizibe fe] qu'll eat ordinalrement
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Warennummer ’ 2134100 _m&mo
Arbeltaspindeldurchmenser WOrﬂng spindia Dmmttr N - 2 B0 mm

Diam. de la broche de travai . on” o
Kegsl der Arbeltanpindel . Tcpar Ia oplnale c&ndo h .

brochs de travail 4 8 Worss
Arbaltsspindelverschisbung ln slnem Zug - sglndlo moumn( atone N

astiing » Déplacenwrtt da 1n broche an une paese . 880 7o mm
Autspannfliichs deu deshbaren Tisches - Working surtace of S o

rotary hblﬂ-Sum&umn“hMumm : T10% 900 800 1120 . mm

Tlachbowsgung in Spindeldchiung - Table moverant

paraflal to apindle. direction « Mouvament ﬂo um dans ln B

direction de la broche - 1650 120 mm
Tischbewagung quer rir Spindulrichiung » Tabl- mmm : ‘

transveraply to spindie dirsetion- Mourement de e ) o

table en sans transvarsal A Ja broche ‘ 800, . 10 mm
Grilie Hoha der ArbeMssplndelmite Qber Tlach - Maxinium helght ) ’

of working epindle above Lable - Haubaur max, du mBlau de i

brache au-desaus ge ia tahfe B 900 mm
Warkzeupdrehzahlen von » Tool agenda from .- 41400 2.8-1000 Ujmin
Viteases des outlis o p.m. Ymin,

Vorfachubwarte J8 Umdrshung vonr
Faod valuea parrgvehition from - Avenaer partour 0.LNGE-4 3,90%0-40 D
Kraftbadart: Power required « Force malrion '\émualrn LR 8 kY
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Netlogewlcht . et weight » Poide nat

Platzbedarf » Space required « Eaeombnmm B
Linge . Langih - Longueur . . 430 5000 gl
Breite - Width - Largeur 080 2500 am
00 b1 o) mm

HEhe « Helght - Hautaur
VEB Werkieugmaschinantabrik Ucfos Warh Arra-BLaAL, Eoconauer Biralie 8%



