
Technische Daten der vollautomatischen Produktions-Kaltkreissäge Modell VC 326 - A 

Sdlnlltberelch rechtwink.lig 

Blatt rJ; mm 360 315 

Doppel T und U-Profile bi, 200X90 120><65 
Rundslahl/Rohre bis Cb 120 o 100 
Vier kanls lal1l!Vierkantroh r bis D 110 o B5 
Winkelstahl DIN 1028 bis 110 B5 
Flachstahl bis 2QOx9Q 200:- 65 

Wir empfehlen: SägebläUer (/J 360 mm für Profile bis 200 mm, Malerial bis 50 kg/mm' Festigkeit 
Sägeblälter 1J 315 mm tür Vollmalerial, und Malerial rn.über 50 kg/mm' Fesligkell 

Sägeblatt-Um I<mgsges<:;hwind 19kai t (Sch n ittgeschwi nd igkeit) KraUbedarl 
Normalauslührung: 16/32-20/40-25/50 m/min Molor polumschallbar 1,8/2,5 PS 1500/3000 UpM 
SonderauSlührung: 8/16-10/20-12,5/25 m/min Molor polumschaltbar 1,4/2,2 PS ­ 750/1500 Upllll 

Kühlwasserpumpenmolor 0,22 PS - 3000 UpM 
Hydraulikmotor 1,5 PS - 1500 UoM 

Segmenl-Kallkrelssägeblätler 
4 Mltnehm_e~öch~_<tJ 14 mm, Teilkreis (j) 85 mm 

für leidltere Prolile 
für milflere Profile 
für große Profife u. Volfmaterial bis (/) 60 
für Vollmalerial bi~ ~ 90 
für Volfmaterial bis 120 

360X3,6X50 
- -- ­

10 Zähne/Segmenl-" 7 mm Zahntlg. 
8 Zähne/Segmenl ~ 8 mm Zahntlg. 
6 Zähne/Segment = 11 mm Zahntlg. 
5 Zähne/Segment= 13 mm Zahntlg. 
4 Zähne/Segment ~~ 16 mm Zahnllg, 

315~",3,5X50 

10 Zähne/Segment ,"~ 7 mm Zahnllg. 
8 Zähne/Segment = 9 mm Zahntlg. 
6 Zähne/Segment;::..'o' 1:<' mm Zahntlg. 
5 Zähne/Segment;", 14 mm Zahnllg. 

315X3,OX50HSS-Metallltreissägeblätler 
4 Mitnehmerlöche;"iD-14 mm. TeIlkreis eh 85 mm 350X3,:<'X50 

für leichte Profile u. dünnwandig!? Rohre 
für mittlere Profile 
für mittelgroße Prolile 
für große Profile und Voll material 

220 Zähne = 5 mm Zahntlg. 
160 Zähne = 7 mm Zahntlg. 
128 Zähne = 9 mm Zahntlg. 
96 Zähne ~-" 12 mm Zahntrn. 

250 Zähne ,,,-,, 4 mm Zahnllg. 
138 Zahne" 7 mm Zahnllg. 
112 Zähne = 9 mm Zahntlg. 
84 Zähne;=;:: 12 mm Zahntlg. 

-Leistungsbeispiele (reme Schnillzelt) lur Meleriel bis SI 50 

Materialabmessung Schnittzeit Malerialabmessung Sdlnitlzei! I Materialabmessung Schnittzeit 

Rundstahl Ij) 35 
Rundslahl Ij) 50 
Rundslahl 0 70 
Rundstah: ~ 85 
Rundstahl 115 

7 sek. 
11 sek, 
:<'0 sek. 
28 sek. 
50 sek. 

Roh, 48 x 2,5 
Rohr 78 X 3,5 
Rohr 108 x 4,0 
Rohr 108 x 13 
Rohr114 x 20 

3 sek. 

I 
6 sek. 

10sek. 
20sek. 
30 sek. 

L-Slahl 
L-Stahl 
U-Stahl 
I-Slahl 
I-Stahl 

60X 60X6 mm DIN 1028 
100x100x8 mm DIN 1028 

100 mm DIN 1026 
120 mm DIN 10:<'5 
:<'00 mm DlN 1025 

5 sek. 
12 sek. 
8 sek. 

10 sek. 
20 sek. 
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MaDe und G_lchLe Länge 
mm 

Breite 
mm 

Höhe 
mm 

Netto 

" 
Brutto 

" 
Tara 

" 
Masdline komplett mit Maschinenständer 
und Kühlmilleleinrichtung 

2530 1150 1500 1320 1570 250 

Zum Schärfen und Neu....erzahnen ....on HSS-Vollstahl- oder Segment-Kaltkreissägeblältern empfehlen wir den TRENNJAEGER
 
PRAZISIONS-SCHÄRFAUTOMATEN MODELL P 100.
 
TRENNJAEGER BAUT DAS GRÖSSTE SÄGEMASCHINEN-PROGRAMMI - FOR JEDEN BEDARF DIE GEEIGNETE MASCHINE, ­

FRAGEN SIE AUCH NACH LANGSCHNITT-KALTKREISSÄGEN zum EINSATZ IM STAHLBAU, MASCHINENBAU, STAHLHANDEL 
UND IN ZUSCHNEIDEBETRIEBEN. 

- Konslruklionsänderungen vorbehalten -

TRENNJAEGER
 
MASCHINEN- UND SAEGENFABRIK 
535 EUSKIRCHEN· RUDOLF·DIESEL-STR.1 
TELEFON (Q2251) 81001-61004· TELEX 08/889164 


