Samitliche Leistungsangaben dieses Prospektes gelten fiir Normal-Material von 450 N/mm?2

LeiStungsangaben Festigkeit. Fir Material htherer Festigkeit muB mit einer entsprechenden Verringerung der
. Querschnittsleistung gerechnet werden. Verbesserungen im Rahmen des technischen Fortschrit-
fiir Modell KL 350 tes werden stets sofort auch fur die Serienfertigung beriicksichtigt. Anderung vorbehalten.
Druckleistung .. ... ... ... . ... kN 350
HUb . mm 24
Hubzahl . ... ... . .. ... . ... . . . .. pro Min. 72
Ausladungstiefe . . .. ... ... mm 203
Ausladungshéhe . ........ .. ... .. .. . ... mm 195
Mit Grundausriistung LochervonDurchmesser .. ... . . bis mm 30 o 23
MUBEA-Norm-Stempelund  inMaterialstarke ... ...... ... .. .. ... ... .. .. ... bis mm 9 " 12
Matrizen rund, vierkant und U-StahlimSteg . ........ . . mm 80 - 200
Langloch sowie genormte I-StahlimSteg . ... .. . .. . mm 80 - 200
Spezial-Stanzwerkzeuge: IPEimSteg. . ... .. mm 80 - 200
Siehe separater Katalog
Mit Sonderstanzaus- LochervonDurchmesser .. ......... .. ... ....... von mm 30,5 50
riistungen inMaterialstarke .. .. .. ... .. ... bis mm 9 55
(Ssel:ia’[gﬁ Z\)usrustungstabelle Locher vonDurchmesser .. ................ ...... von mm 50,5 100
inMaterialstarke . .......... ... .. ... .. . ... ... ... bis mm D 28
Mit Sonderstanzsattel U-StahlimFlansch . .. ... ... .. .. ... ... .. .. ... .. ... mm 50-80
I-StahlimFlansch .. ...... ... ... . ... .. ... ... ..... mm 80
IPEimFlansch .. ... ... .. ... . .. . .. ... mm 80
U-StahlimFlansch . .. .. .. ... ... ... ... . . ... ... . ... mm 100 - 200
IStahlimFlansch . ....... ... ... ... . ... .. . ... . .... mm 100 - 200
IPEimFlansch . ... ... . ... ... ... .. . .. mm 100 - 200
U-StahiimSteg . . ....... ... ... . . . . mm 50-65
Mit Scherwerkzeug Flachstahl, verformungsfrei . ....................... bis mm 70x12
oder bis mm 30x20
Rundstahl .. ........ ... .. .. . . .. .. .. bis mm 28
Vierkantstahl . .. ... .. .. ... . .. ... bis mm 25
L-Stahl ...... e e e bis mm 50x6
U-Stahl . ... . bis mm 50
T-Stahl ... ... . bis mm 50
Mit Rohrklinkwerkzeug Rohre ... .. . . . . bis 2
Mit Dreieck-Ausklink- Bleche . ... ... . . . e bis mm 6
werkzeug Klinktiefe . ... ... ... . mm 55
L-Stahl bis zur Wurzel miteinemHub . .. .............. bis mm 60x6
T-Stahl bis zur Wurzel miteinemHub . .. .. ............ bis mm 60x6
Mit Rechteck-Ausklink- Bleche . ..... ... . . e bis mm 6
werkzeug Klinkbreite . . . .. ... .. . . mm 40
KlinktiefeineinemHub . ... ...... ... ... .. ........ mm 55
L-Stahl bis zur Wurzel miteinemHub . . .. ............. bis mm 60x6
T-Stahl bis zur Wurzel miteinemHub .. ............ .. bis mm 60x6
Mit Eckenscherwerkzeug Messerldnge . ... ... ... .. mm 120
Materialstarke .. ... ... ... . .. ... .. . bis mm 5
Mit Laschenwerkzeug Flachstahl . ... ... .. ... ... .. . .. .. . . . . . ..., bis mm 50x5
Maschinendaten Kraftbedarf . ... ... . .. . . . kw 1,5
Arbeitshdéhe ohne Untergestell .. ... ................. mm 300
Arbeitshohe mit Stahlpodest . ........................ mm 945
HohederMaschine .. ...... ... ... ... .......... ca. mm 780
BreitederMaschine . . . ...... ... ... . ... .. .. .. . ... ca. mm 350
LadngederMaschine ....... ... ... ... ... .. .. ... ca. mm 750
Nettogewicht der MaschinemitMotor . ................ ca. kg 290
Bruttogewicht einschl. seem. Verpackung . ............. ca. kg 400
Raumbedarf einschl. seem.Verpackung ............... ca.md 0,6
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