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AKTIENGESELLSCHAFT 

TF:CHNISCHE DATEN 

ARßEITSBEREiCH 

Verstellung des Kn:uzsupports 

in der horizontakn Lingsachsc 
(X-Achse) 

in der Vertikabchsc (Y-Achse) 
. 

. 
....... 

............... 

illlil 

jl] in 

tiO() 

4()() 

VL:rslclJung des Spindelstocks 

in der horizontalc,lJ Qucrachsc (Z-Achsc) .................. )l) III 4S() 

AIll\lClTSSl'lNlJELN 

Werkzcugaufnahme _ ISO 

Pillolenhub der verlikal Arbeitssrindd 111m so 

Spannkraft des Wcrkzcug:;;panncrs ISO Typ ß, Spannzapfen , kr.: 12 

I)I{EHZAHLEN liND VORSCHÜBE 

Arbe ibspimiel -Drc11zahkn, 
din:kt pr(l~r;lInll1jerbar U/min. 

Korreklur der prngrallllnicrLcn Drehzahl (Overridc) rIo ~() - 1~() 

Vllrschii'oe, direkl programminbar 

in den Ach~ell X, 'Ir' und Z " .."" " "" " " " " " " " ITIrn/nlin. 1-40111J 

Eil",ln"
~ ~ 

in Lkn Achsen X uod Z 
in der Achse Y . , , 

, , ln/min. 
m/min. 

Korrektur der Vorschub und Eilganggeschwindigkeit (Ovcrridc) 
in X, Y und. Z (l; o .. [40 

WERKZEUG WECHSLER UND SCHEIBENMAGAZIN 

Anzahl der Magazinphitze .""" "" .. ,." , Süick :w 

WerkzeugschafL ISO 40, DIN 69871/1 mit Anzugsbolzen ISO!OIS 73~X/(L Typ [J 
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AKTIENGESELLSCHAFT 

\b.\. Wcrkzcugdurchmt::,ser .............................••.........................•...•• 11101
 

bei ßelegul1g alkr PI;itzc m:n 1(ln 

Il1:lX. Werb:cugdurchrncsscr im automatischen 
Doppclwcchslerbclrit::b bis mm l1i1l3) 

!'v1ax. Wcrkzcuglängc (ab SpinJelms(') ... lllm 

M.<lx. \VCrk7.CU.:;gcwichl 

Druckll1tbnschluL~ 

Ei .EKTRISCHE AIJSRÜSTIJI\G 

SP:II1IHlllg . 

Fr~LJll~nz 

(;~samlanschlllßlVcrt dl'f .\1;lschine
 

CNC-STf:UERliNl;
 

A\111{)SIII)~ der Lincar-Wcgrneßsysteme.
 

. 

".. kg 

............................................. l~:I.h;tr 6-7 

. 

..... V 

Hz 

. 

c) 

......... _.... kY;\ 

........................................................... [llill 

:'iOjö() 

11,() 

lJ31111 

Meßwerl:l11zcigen ... Bildschirm 

l;EWICHT liND RAIJMIlEDARF 

Cicwichl der ~bsehinc (mit Ycni"i1lfr:iskopf. Slarrem Winkcltisch, 
\Vcr"I.l:11 ;;WCL' hsler. Spri tzsch LI lz":\ binc lind Schai tsch rank) .................. c:\.kg 

:viaschi nc-nmaJk (SI~\1ld;lrd J 

[,~(I1~C .. . mlll 2 --l-50 

Rrcilc. nlltl .) J75 

I-Whc .. l11lll J YOO 

ßcmerkungl:n: 

al 
b) 
b) 

Siehe ßlalt 3.13-4. 
NOl1m.busfhrung 
Die CNe-SleLierung wird in einer scpllrlllcn Anleitung beschrieben. 
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BEZEICHNUNG I)ER HAUPT-KOMPONENTEN 

Masehin('ß ühc.-rsic 1I t 

1 2 3 4 

Irr n'--~__11 "iiI]1 

I~~IJ lmlbr 
I i I 1 rlu~ ~II ! r, ~ fit J iF--~!1
J-~~! ' I l" ~::=ll iI1

,~~'C:' I ~-' j =--=- -=::::__1 ~::;:::::::::!::::-;;;;~7I 

\\-:nikuJ friiskop r III i l VI.: nikaJ -Arbei [SSpl ndl:" I.
 

Spindclslock mit Hmizonral-ArbciLsspindel und Vorschllbal1trieb Z-Ach~c.
 

Vertikal \VcrkzcugwechslGf.
 

CNC-SIC\\lTUllg / Bcdjc:npulL
 

Eil'ktrischt Anlage.
 

l'.n:LlL.supporl mit SCJ1kr~ch[-Au[spanntischund Vorschubanlricb X-Achse.
 

M:lschinenst:inder mit fuß lind Yorscr.ubanLricb Y-Achse.
 

KühLschmjn~lQrfall lage/ Srritzschulzk abinc.
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