[

m : Datenblatt ﬁkrlci.\ungs =
RO AN fur Lieferungen von Maschinen u. Anlagen | Kostenstanie:

Maschinenart u. Typenbezeichnung: Inv.Nr.:
Mittenantriebsdrehmaschine CNC 604 MV-Kom.

Liefertermin;

Hersteller o Liefergnt: Neue Magdeburqer Werkzeud

Gewicht ¢inschi. Zubehér:ca. 15 schwerstes Einzelteil: 12 odenbelastung: 1,25 t/m

max. Punktlast: 1,5 t[Arbeltsbereich in Lange.Breife. Hohe

Kuhimittelbehditer Inhalt:3401£y. M3 MaNe: 1800 leng ] 830 ___brelt] ogn hoch

Filteranlage. System: Bandfilter | Kapazitat: 801/min. | freistenend /oxXguMEXK

| KohimittelkUhlung, System: / keat /5td:
Hydraulik - Aggreqal.System aeschl _-Behilter Inhalt: T m3
Hydraullk - KGhlupg. System: [ uft-Kihler | keal/Std. ~ TTreiabehweryd 7 angebaut
Ulnebelabsaugqung, Systam: : Luftmenge: / _ m3/min

spanefbrderung vorhanden:  [d/pein Staubabsaugung vorhanden: Jeinein | Erforderliche An -

schlisse fir Staubabsaugung:

Erforderliche Betriebsmittel: Druckluft: = m3 /h max.bei - atl Heizwert:- kecal/m3

Wasser: - m3 /hmax.bel - alyu | Gas: - _m3 /h bel

Antriebe . [Steuer~ THilfs - [Magnete | Nennstrom nach VOE 113:

A
Spannung 380 V| 220 ¥ 24H\/ 24 V]lLeistung B9 kVA / 9 kW

Frequenz 50 Hz 50 Hz | = Hz | = "HzTerforderliche Vorsicherung: 125 A (1604}
Per Wasserrdcklouf ist: Xxen@eoxtadkant oo i warmy | G -
Haferymtong: Anzahl angebt. |getrennt |Fabrikat
Warkstdckspannung XbAERET Ry drauiisch] pRESFETECR VBT ER KX Z 2 SMW
Kuhimitielpumpe 3 3 Brinkm.
Automatlische Zentralschmierung 1 1 Yogel
Schaltschrank{erforderfiche KUhlg Aur mit Warmetauscher. 0 2 Eldon
Schaltpult 1 1 aqdeh
Elektr Laitungskandle Hohe Uber FIUF 2m /eaenn 1 1 P |
Umtormer - " :
Numerische Steuerung Typ 3 1T | Achsen 4 Siemens
| Elektromotoren in /FLL {Drehstrom Hilfsaniriebe ) 6 5

Anker-und Nivellierschrauben
Elektrounferlagen [nach VOE 0713] P
Bedlenungsanlelfungen o
Hydraulikplan 2
Getriabeplan mit Angabe der Kupplungsfabrikate u. Typen 2
Ersatziellliste mech. 5
1. Arbeitsspindeiantrieb B8 /DS /NS 7. 42 KWTIP o4, uhlung: JLUIT S1emens
2. " " e " u
X. Achsentrieb 05 10 fim " p Siemens
Y " , DS T0Nn " » S1emens
Z " DS 10 dm " " L Siemens
i g DS 10Nm Siemens
Grofle der Schaltschranke /Pylte: | Lange Brojte Hohe Hemerkunqgn
1 Schaltschrank (HSP, Einsp.) 1200 600 2000
2 Schaltschrank (Schitze, Voersch.) 1200 600 2000

. .3 Schaltschrank (NC) 800 600 2000 ‘
4 Schaltpult . 600 450 "950

i
{Sonstige Angaben:

# Stempel und Unterschrift dl:.Litftrcr: . %

gésehen: gesehen: © | gesehen: gesehen:

Haschinaneinkaut Werksaplagen mech. Yartung elektn Wartung

FytLy



mit ,
Maschinen -

Inhal r‘sverze:chnls ¢
Ne _Kom.Nr. _

Typ_.CNC 604 v |

mit Stickliste
dto.

Verschiebeschlitten fir
M-Kopf mit Stickliste

Schleppeinrichtung
fUr M-Kopf-Schlitten
SMW—Spanantter
RM/H-360-165-6-7206
Spannbacken
Spannbacken

Olricklauf fir M-Kopf
mit Stickliste

Olkihler Léngerer+Reich

A o
Schmierstoff- A
P s Masch 1BL L .«
Achtung. Ersafz teile kénnen nur bei Angabe der Masch. Nr gelrefert werden
Pos. Gruppe Bez e;chnung Nr |
1 | Techn. Daten .Maschlnenblld 'MB1092.00 B1. 142 |
Fundament-Aufstellplan F1122.00.1
Airloc-Nivéllierschuh '
© 3-VR/B Datenblatt o ,
Arbeitswege rechts G1073.00.4 Bl. 1
~ Arbeitswege links G1073.00.4 Bl1. 2
‘Plan-Antrieb 61073.00.4-B1.- 3
Langs-Antrieb 61073.00.4.B1. 4
l.eistungsdiagramm 61073.00.4 B1. 5
- Getriebeplan G1073.00.4 B1. 6
, Funktlonsbeschr91bung ' S
MAN-Datenblatter .. B
2 Transpoft Transportplan .01.040 B1. 1+2 i
' ) Allgemeine Hinweise 101.020 Bl. 1+2 !
3 Schmierung ‘Schmierplan ‘ SP1104.00.3 Bl, 1- 8 
Schmierstofftabelle - Magdeburger = .
Vogel-Zentralschmierung MFE 5/BW3
4  -|Mittenantriebs- Mittenantriebsspannkopf 02.1083.000.000.3
spannkopf Verschleifiteilzeichnung <

02.1084.000.000.3"

09.1067.000.000.0,

04.1034.000.001.0

Betr.Anl. |

02.1083. 017-020.000.2
02.1083.021- 023.000.:1
17.1009..000. 000.1

Betr.Anl.

‘ Neue Magdeburger -Werkzeugmasch/h.enfabr(k G.m.b.H. 6920&\5“-1}3%&1?77‘




o

Y

;| Inhaltsverzeichnis

Bl _3_

; KomNr______
Pos.| Gruppe Bezeichnung Nr
8  |Rollenbécke hydr. abfahrbare - 33,1207.000.000.1 )
o ® ’ Rollenbdcke g
4 mit Stlckliste -
it s, -] KotmGel KNOLL-Schwerkraft-Bandfilter|  Betr.Anl. ..
reinigungsanlage PF100/340 , : R
¥ 'y Kihlmittelplan . KP1038.00.3 .. ..o~
10 Spéneforderer BAR-Spéanefdrderer -Betr.Anl. .* - 'W;fﬁ |
- GF20L71R-PE3 . - | |
11 Normzylinder hydr. Normzylzhder '5’30517.10.15.000/3
' mit Dampfung il
12 Schiebetir . autom..Schlébetﬂréﬁ 30.1112.000.000.0 -
- mit Stickliste - o &
ROBA-Rutschnaben Einbau-Bedienungsanl.
13 . | Steuerung - M-Funktionen b STk T
SINUMERIK 3 T/3TT Programmieranl. "
; SINUMERIK System 3 Bedienungsanl. - ;
) SINUMERIK System 3 Projektierungsanl. -
SINUMERIK System 3 Nahtstellenbeachrelbung
a - Teil 1~ -
£ B : ;
% SIMODRIVE 650 Betr.Anl.
2 Pulswechselrichter
& fur Hauptspindelantriebe i
. ® ' :
) SIMODRIVE 610 Betr.Anl.
v Pulswechselrichter
e fir Vorschubantriebe _ j
- RITTAL- Kuhlge;:at Betr.Anl.
@ SK 3293 '
¢
14 |VerschleiBteillistp VerschleiBteilliste Kom. 1729 .

| Neue Magdeburger Werkzeugmaschinenfabrik G.m.b.H. 6920 Sinsheim
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